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BASIC-ABSTRACT: 

NOVELTY - The drawing unit to draw sliver, for spinning, has a double 
belt structure where the final rollers form an outlet clamping line. 
One of the final rollers is perforated, and has suction to give a 
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condensing zone (33) between the double belts (11) and the outlet 
sliver clamping line (16). 



DESCRIPTION - The condensing zone (33) is formed by a sector of about 
45degrees at the surface of the final roller (10) where suction is 
applied. The perforated final roller is a pressure roller (10) 
against a powered lower cylinder (7), and has at least one center row 
of holes (23) with a dia. of 0.5-2.0 mm at clear intervals of 1-4 mm. 
The sliver condensing zone (33) is subjected to an underpressure of 
10-50 mbar . The pressure roller (10) can be combined with a second 
and identical pressure roller, to form a roller pair, with a static 
roller axis (27) providing an underpressure channel (28). The 
pressure roller with a center row of holes can be cladded with an air 
permeable and fine pore material such as a woven, knitted or nonwoven 
fabric. The final perforated roller can have a steel mantle, bearing 
against the lower cylinder with elasticity. The lower cylinder has a 
thick drive belt passing around it for its drive action. The final 
perforated roller can be perforated across a working width which 
wholly covers the suction zone of a suction slit. 

USE - The assembly is for drawing and condensing a sliver for 
spinning . 

ADVANTAGE - The condensing zone is shortened at the sliver drawing 
unit . 

DESCRIPTION OF DRAWING (S) - The drawing shows a schematic side 
section through the sliver drawing unit. 

lower cylinder (7) 

perforated pressure roller (10) 

double belts (11) 

final clamping line (16) 

roller perforations (23) 

roller axis (27) 

underpressure channel (28) 

condensing zone (33) 
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Die folgenden Angaben sind den 

© Streckwerkfiir Spinnerei-Maschinen 

© Einem Doppelriemchen-Streckwerk fur Spinnerei-Ma- 
schinen ist eine Verdichtungszone zugeordnet, die sich 
zwischen dem Doppelriemchen und der Ausgangs- 
klemmlinie des Streckwerks befindet. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Streckwerk fur Spinnerei-Ma- 
schinen mit einem einem Doppelriemchen folgenden, eine 
Ausgangsklcmmlinic aufwciscndcn Ausgangswalzcnpaar, 5 
welches eine einer pneumatischen Verdichtungszone zuge- 
ordnete perforierte besaugte Ausgangswalze enthalt. 

Durch die ausgelegte osterreichische Patentanmeldung 
1451/95 ist es bekannt, die Ausgangsunterwalze eines 
Streckwerks als Saugwalze auszubilden. Die Besaugung be- 10 
ginnt bereits vor dcr Ausgangsklcmmlinic dcs Streckwerks 
und setzt sich bis nach der Klemmlinie fort. Wegen der Be- 
saugung vor der Klemmlinie sollen sich die vorderen Faser- 
enden an den Mantel der Saugwalze andrUcken und dadurch 
storungsfrei in die Ausgangsklemmlinie des Streckwerks 15 
gelangen. Nach der Ausgangsklemmlinie soli der ver- 
strccktc Fascrvcrband durch cinen Biindclungsvorgang wci- 
terbehandelt werden, wozu die Saugzone ab der Ausgangs- 
klemmlinie geneigt angeordnet wird. 

Durch die DE41 39 067C2 ist es bekannt, dass dem 20 
Slreekwerks-Ausgangswalzenpaar eine Verdichtungszone 
folgt, die durch ein Lieferwalzenpaar begrenzt wird. Das 
Licfcrwalzcnpaar hat die gleiche Umfangsgcschwindigkcit 
wie das Ausgangswalzenpaar, weil eine der Lieferwalzen 
mit einer der Ausgangswalzen des Streckwerks durch cin 25 
Riemchen verbunden ist. Die Druckwalze des Lieferwalzen- 
paares ist perforiert und besaugt, so dass die Saugzone vor 
dcr Lieferklenimlinie endel. 

Mit dem Verdichten eines Faserverbandes vor der Ertei- 
lung einer Spinndrehung soil bewirkl werden. dass sich ab- 30 
slchcmlc Randfasem uni den Kcrnvcrbaiul legen, wodurch 
der Faserverband kompakter und weniger haarig wird. Der 
Faden wird insgesamt gleichmaBiger und glatter. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, ein Streck- 
werk, dem cine Verdichiungszone zugeordnet ist, baulich zu 35 
verkiirzen. 

Die Aufgabe wird dadurch geldst, dass sich die Verdich- 
tungszone zwischen dem Doppelriemchen und der Aus- 
gangsklemmlinie erstreckt. 

Es hat sich uberraschend gezeigt, dass es durchaus mog- 40 
lich ist, eine Verdichtungszone nicht erst dem bereits fertig 
verstreckten Faserverband folgen zu lassen, sondern bereits 
inncrhulb dcs Slreckwerks vor/uschen. Dies geht aber of- 
fensichtlich nur, wenn die Verdichtungszone sich moglichst 
nahe an der Ausgangsklemmlinie befindet und das Doppel- 45 
riemchen bereits verlassen hat. Dadurch, dass die Verdich- 
tungszone erfindungsgemaB in das Streckwerk integriert ist, 
ergibt sich eine kiirzere Bauweise, und die Spinndrehung 
kann bis an die Ausgangsklemmlinie des Streckwerks zu- 
rucklaufen, ohne dass sich dort ein Spinndreieck bildet. 50 

Es hat sich gezeigt, dass es geniigt, wenn der Verdich- 
tungszone ein besaugter Umfangsbereich der perforierten 
Ausgangswalze von etwa 45° zugeordnet ist. Dies hat den 
Vorteil, dass trotz des Vorsehens einer Verdichtungszone das 
Doppelriemchen bis sehr nahe an die Ausgangsklemmlinie 55 
herangefilhrt werden kann. 

Vorteilhaft ist die perforierte Ausgangswalze als an einem 
angetriebenen Unterzylinder anliegende Druckwalze ausge- 
bildct. Dadurch benotigt man nicht, wie bcim cingangs cr- 
wahnten Stand der Technik, einen perforierten Unterzylin- 60 
der vergroBerten Durchmessers, dem nach der Ausgangs- 
klemmlinie des Streckwerks noch eine Drallstoppwalze zu- 
geordnet ist. Vielmehr kann eine im Durchmesser ubliche 
Druckwalze verwendet werden, die zweckmiiBig mit wenig- 
stens einer mittigen Lochrcihc verschen ist. Die Lochcr soli- 65 
ten einen Durchmesser von etwa 0,5 bis 2 mm aufweisen, 
der lichte Abstand der Locher sollte 1 bis 4 mm betragen. 
Zur Vermeidung von Fasereinsaugungen kann die Druck- 



walze mit einem diinnen Luftdurchlassigen Bezug bespannt 
sein, zum Beispiel einem Gewebe, Gewirke, Gestrick oder 

Vliesstoff. 

Die Verdichtungswirkung ist ausreichend, wenn der Ver- 
dichtungszone ein Untcrdruck von 10 bis 50 mbar zugeord- 
net ist. Dadurch wird der Luftverbrauch in erwiinschtem 
MaBe niedrig gehalten. 

Eine konstruktiv einfache Losung ergibt sich dann, wenn 
die Druckwalze zusammen mit einer gleichartigen Druck- 
walze als Druckwalzenzwilling ausgebildet ist, dem eine 
stationarc, einen Untcrdruckkanal enthaftende Walzenachsc 
zugeordnet ist. Der TJnterdruckkanal kann sich in dem den 
Druckwalzenzwilling haltenden Befastungstrager fortset- 
zen, gegebenenfalls in Form von Schlauchen. 

In anderer Ausgestaltung der Erfindung kann die perfo- 
rierte Druckwalze einen Mantel aus Stahl aufweisen. In die- 
scm Fallc muss dann dcr zugchorigc Unterzylinder cine cla- 
stische Oberflache haben. Dies lasst sich erreichen, wenn 
der Unterzylinder von einem relativ dicken Riemchen urn- 
schlungen und angetrieben ist. Ein Mantel aus Stahl lasst 
sich leichter perforieren als ein elastischer Bezug. 

Weitere Vorteile und Merkmale der Erfindung ergeben 
sich aus dcr nachfolgcndcn Beschreibung eines Ausfuh- 
rungsbeispiels. 

lis zeigen: 

Fig. 1 eine schematisch dargestellte, teilweise geschnit- 
tene Seitenansicht durch ein erfindungsgemaBes Streck- 

Fig. 2 eine Draufsicht auf die Druckwalzen des Streck- 
werks in Richtung des Pfeils II der Fig. 1, 

Fig. 3 eine idealisicrtc Darslelluug ties das Streckwerk 
durchlaufenden Faserverbandes zum Erlautern der Verdich- 
tungswirkung, 

Fig. 4 eine Ansichl in Richtung des Pfeils IV der Fig. 1 
auf cine perforierte und besaugte Ausgangs- Druckwalze. 
Fig. 5 eine mit einem diinnen Bezug bespannte Druck- 

Fig. 6 cine andere Ausgesiallung ahnlich Fig. 1, 

Fig. 7 eine Ansicht in Richtung des Pfeiles VII der Fig. 6 
auf eine perforierte Druckwalze. 

Das in Fig. 1 und 2 dargestellte Streckwerk 1 enthalt ein 
Eingangswalzenpaar 2, ein miltlcres Wal/.cnpaar 3 und ein 
Ausgangswalzenpaar 4. Die drei Walzenpaare enthalten je- 
weils einen angetriebenen Unterzylinder 5, 6 und 7, denen 
jeweils eine Druckwalze 8, 9 und 10 zugeordnet ist. Das 
mittfere Waizenpaar 3 fuhrt ein Doppelriemchen 11, das in 
bekannter Weise aus einem Unterriemchen 12 und einem 
Oberriemchen 13 besteht. 

Zwischen der Eingangsklcmmlinie 14 des Eingangswal- 
zenpaares 2 und der mittleren Klemmlinie 15 des mittleren 
Walzenpaares 3 befindet sich das Vorverzugsfeld des Streck- 
werks 1. Zwischen der mittleren Klemmlinie 15 und der 
Ausgangsklemmlinie 16 des Ausgangswalzenpaares 4 
schlieBt sich das Hauptverzugsfeld an. An der Ausgangs- 
klemmlinie 16 ist der Verzug beendet, und die Ausgangs- 
klemmlinie 16 wirkt zugleich als Drallsperre fur das Ertei- 
len einer Spinndrehung. Das Ende der Riemchenklemmung 
ist durch eine strichpunktierte Linie 17 dargestellt. 

Dem Streckwerk 1 wird in bekannter Wcisc in Zufuhr- 
richt.ung A ein Faserband oder Vorgarn 18 zugefiihrt, wel- 
ches im Streckwerk 1 bis zur gewiinschten Fadenfeinheit 
verstreckt wird. An der Ausgangskiemmfinie 16 ist der Ver- 
zugsvorgang beendet, und der Faden 19 erhalt ab hier seine 
Spinndrehung, indem er in Lieferrichtung B einem nicht 
dargcstclltcn Drafforgan, bcispiciswcisc einer Ringspindci, 
zugefiihrt. wird. 

Unter Bezugnahme auch auf die Fig. 4 erkennt man, dass 
die Ausgangsdruckwalze 10 mit einer gieichartigen Druck- 



3/31/2009, EAST Version: 2.3.0.3 



DE 100 02 451 Al 

3 4 



walze 20 vorteilhai'l einen sogenannten Druckwalzenzwil- 
ling 21 bildet. Jedem Druckzylinder 10 und 20 ist eine mit- 
tige Lochreihe 22 mit Lochern 23 zugeordnet, die in einem 
elastischen Bezug 24 angebracht sind. Die Druckwalzen 10 
und 20 sind mittcls Lagcrn 25, 26 auf eincr stationarcn Wal- 5 
zenachse 27 gelagert und somit als Loswalzen ausgebildet. 
Im Innern der Walzenachse 27 befindet sich ein Unterdruck- 
kanal 28, an welchen die Locher 23 iiber einen Saugschlitz 
29 angeschlossen sind. Durch einen Dichtungseinsatz 30, 
der auf der Walzenachse 27 angeordnel ist, lassl sich der be- 10 
saugtc Umfangsbcrcich der Druckwalzc 10, 20 fcstLcgcn. 

In der idealisierten schematischen DarsteLlung gemaB 
Fig. 3 erkennt man zwischen den Klemmlinien 14 und 15 
das Vorverzugsfeld 31 und zwischen den Klemmlinien 15 
und 16 das Hauptverzugsfeld 32. Ab dem Ende der Riem- is 
chenklemmung 17 bis zur Ausgangsklemmlinie 16 erstreckt 
sich die Vcrdichtungszonc 33, in wclchcr der Fascrvcrband 
noch innerhalb des Streckwerks 1 in erlauterter Weise ge- 
hiindelt wird, so dass an der Ausgangsklemnilinie 16 inog- 
lichsl kein Spinndreieck enlsiehl. Ah der Ausgangskleninili- 'o 
nie 16 erhalt der Faden 19 dann in dargestellter Weise seine 
Spinndrehung. 

Wie crsichtlich. lsl die Vcrdichtungszonc 33 crfindungs- 
gemafi vollkommen in das Streckwerk 1 integriert, und das 
Verdiclilcu [indet in der Hauptverzugszone 32 statt, jedoch 25 
erst dann, wenn der Faserverband das Doppelriemchen 11 
verlassen hat. Die kurze verbleibende Strecke ist fur die Fa- 
serverbiindelung vollkommen ausreichend. Das Doppel- 
riemchen 11 ist so gefiihrt, dass es moglichst weit in den 
Klemmspalt des Ausgangwalzenpaares 4 hineinreicht. 30 

Zur Vcrnicidung von 1 'ascrcinsaugungen in die Locher 23 
sowie zum VergleichmaBigen der Luftstromung kann zu- 
satzlich, wie in Fig. 5 dargestellt, vorgesehen sein, dass der 
elaslische Bezug 24 der Druckwalzc 34 mit eincm dunncn 
Oberzug 35 bespannl ist, beispielsweise einem Gewebe.Ge- 35 
wirke, Gestrick oder Vliesstoff. Die Perforation, die in Fig. 
5 iibertrieben groB dargestellt ist, soil sehr feinporig sein. 

In nicht dargestellter Weise ist es alternativ moglich, die 
Druckwalze am Umfang skelettartig, mit groBen Durchbre- 
chungen. aus/uhilden und mil einem dunncn feinstrukturier- 40 
ten Gewebeband oder dergleichen zu iiberziehen. Das Ske- 
lett muss in derLage sein, die Verzugsdriicke aufzunehmen. 

Bei einer anderen AusgesLaltung nach Fig. 6 und 7 ist ein 
Ausgangswalzenpaar 36 vorgesehen, das einen angetriebe- 
nen Ausgangsunterzylinder 37 und eine perforierte Aus- 45 
gangsdruckwalze 38 enthalt. Der Mantel der Ausgangs- 
druckwalze 38 besteht hier aus Stahl und ist iiber eine Ar- 
beitsbreite c perforiert, die gleich oder groBer ist als die 
Breite des Saugbereiches des Saugschlitzes 29. Der Aus- 
gangsunterzylinder 37 ist von einem relativ dicken An- 50 
triebsriemchen 39 umschlungen und angetrieben. Das An- 
triebsriemchen 39 erhalt seinen Antrieb von einer Antriebs- 
walze 40. Das Antriebsriemchen 39 ubernimmt die Funk- 
tion, die bei der Ausfiihrung nach Fig. 1 der elastische Be- 
zug 24 hat. 55 

Patentanspruche 



fangsbereich der perforierten Ausgangswalze (10; 34; 
38) von etwa 45° zugeordnet ist. 

3. Streckwerk nach Streckwerk 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die perforierte Ausgangswalze als 
an cincm angctricbcncn Untcrzylindcr (7; 37) anlic- 
gende Druckwalze (10; 34; 38) ausgebildet ist. 

4. Streckwerk nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Druckwalze (10; 20; 34) mit wenigstens 
einer mittigen Lochreihe (22) versehen ist. 

5 . Streckwerk nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
nct, dass die Lochreihe (22) Locher (23) mit cincm 
Durchmesser von etwa 0,5 bis 2 mm aufweist. 

6. Streckwerk nach Anspruch 4 oder 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Lochreihe (22) Locher (23) mit 
einem lichten Abstand von 1 bis 4 mm aufweist. 

7. Streckwerk nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da- 
durch gckcnnzcichnct, dass der Vcrdichtungszonc (33) 
ein Unterdruck von 10 bis 50 mbar zugeordnet ist. 

8. Streckwerk nach einem der Anspriiche 3 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Druckwalze (10) zu- 
sammen mit einer gleichartigen Druckwalze (20) als 
Druckwalzenzwilling (21) ausgebildet ist, dem eine 
stationarc, einen Untcrdruckkanal (28) cnthaltcndc 
Walzenachse (27) zugeordnet ist. 

9. Streckwerk nach einem dei Anspriiche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, dass die mit der mittigen Loch- 
reihe (22) versehene Druckwalze (34) mit einem luft- 
durchlassigen feinporigen Gewebe, Gewirke, Gestrick 
oder Vliesstoff bespannt ist. 

10. Streckwerk nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, dass die perforierte Ausgangs- 
walze (38) einen Mantel aus Stahl aufweist, an dem der 
Unterzylinder (37) elastisch anliegt (Fig. 6). 

11. Streckwerk nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Unterzylinder (37) von einem dicken 
Antriebsriemchen (39) umschlungen und angetrieben 
ist. 

12. Streckwerk nach einem der Anspriiche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, dass die perforierte Aus- 
gangswalze (38) iiber eine Arbeitsbreite (c) perforiert 
ist. die den Saugbereicb eines zugeordneten Saug- 
schlitzes (29) vollstandig iiberdeckt. 



Hierzu 3 Seite(n) Zeichnungen 



1. Streckwerk fiir Spinncrci-Maschincn mit cincm ei- 
nem Doppelriemchen folgenden, eine Ausgangs- 60 
klemmlinie aufweisenden Ausgangswalzenpaar, wel- 
ches eine einer pneumatischen Verdichtungszone zuge- 
ordnete perforierte besaugte Ausgangswalze enthalt, 
dadurch gekennzeichnet, dass sich die Verdichtungs- 
zone (33) zwischen dem Doppelriemchen (11) und der 65 
Ausgangsklemmlinie (16) erstreckt. 

2. Streckwerk nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Verdichtungszone (33) ein besaugter Um- 
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